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PALLETTIZZATORE ROBO EASY 2000
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Compatto
Economico

Guarda il nostro video
in azione




Caratteristiche tecniche e layout
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| presenti layout si riferiscono ad una
configurazione standard
Le misure devono ritenersi indicative e

soggette a tolleranza | ]
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_(§ Possibilita di pallettizzare da piu punti di prelievo con prodotti
=2 provenienti da linee di insacco diverse, in uno o piu punti di

pallettizzazione, anche su palette direttamente posate a terra.

Ingombri estremamente ridotti, che ne permettono l'installazione
anche in realta produttive ove altrimenti sarebbe impossibile il
posizionamento di un palettizzatore di altro tipo.
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Tutti i nostri pallettizzatori sono dotati di un sistema di gestione
controllato da software di semplice utilizzo e di facile apprendimento:
Il cambio formato ed il cambio programma sono richiamabili in tempi
rapidissimi.
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Rotazione della scatola di 90 o
180 gradi rispetto alla posizione di
presa a seconda delle esigenze.
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Funzione di centratura
scatole che - date le
posizioni determinate -
centrera I'ingombro sul
pancale, determinando
automaticamente gli
spazi tra le scatole

Questa funzionalita si ripetera
piano per piano fino a formare |l
pallet completo da realizzare
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Funzionalita per
facilitare la ricetta di
pallettizzazione

Determinati il punto di
partenza e le dimensioni
delle scatole, propone
una disposizione in
sequenze che
l'operatore puo
facilmente modificare
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Contattateci anche per:

M entazione e Pallettizzazione e
porto automatico Fasciatura
Viale J. F. Kennedy, 188 - 50038
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